
FM-060A - Schweißkopf mit geringer Kraft (ehemals MFP60)

Der neue servomotorisierte Hochgeschwindigkeits-Schweißkopf FM-060A mit geringer Kraft wurde speziell für präzise,​automatisierte Hochgeschwindigkeitsanwendungen 
in der Beleuchtungs-, Automobil-, Werkzeug- und Elektronikindustrie entwickelt.

Sein kompaktes Design ermöglicht eine einfache Integration in bestehende Produktionslinien, er wurde jedoch speziell für den Einsatz mit dem MIYACHI OP-AWS3-A Active 
Welding System entwickelt.

Spezifikationen FM-060A - Schweißkopf mit geringer Kraft

Kraftbereich: 20 N bis 60 N

Kompaktes Design für die Integration in Automatisierungslösungen

Servomotorantrieb

Kraftsteuerung mit Regelkreis

Programmierbare Elektrodengeschwindigkeit, Kraft und Position
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Specifications FM-060A - Schweißkopf mit geringer Kraft (ehemals MFP60)

Kraftbereich 20 to 60 N

Kraftauflösung 1 N

Max. Elektrodenhub 30 mm

Positionsgenauigkeit 1 µ

Messgenauigkeit der Einsinktiefe 0,25 µ

Max. Elektrodengeschwindigkeit 200 mm/sec

Betriebstemperaturbereich 0-40 degrees

Elektrodenabmessung 3 mm, 6 mm

Montagemöglichkeiten Stand or automation

Wasserkühlung Optional

Steuersystem AWS3

Programmierbar Home, up & search position, up speed, down and search speed

Leistungsanforderungen 230 VAC, 110 VAC optional

Abmessungen (B x H x T) Actuator head only: 40 x 298 x 72 (mm)

Gewicht (in kg) Actuator head only: 3,5 kg
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Drawings FM-060A - Schweißkopf mit geringer Kraft (ehemals MFP60)
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Product applications FM-060A - Schweißkopf mit geringer Kraft (ehemals MFP60)

Electric/Electronic components Tooling Lighting

Automotive
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