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CD-A - Erweitertes KondensatorentladungsschweiBgerat

Das erweiterte Kondensatorentladungsschweilgerat CD-A verfiigt tiber eine Doppelimpuls-Ausgangsregelung, eine interne Impulsiiberwachung, eine optionale
Polaritatsumschaltung und ist automatisierungsfahig.

Das Gerét bietet eine konstante SchweiBleistung fiir wiederholbare Prozessergebnisse und eine ultraschnelle Anstiegszeit fiir das Schweilen von leitfahigen Materialien.
Mit einem vollstandig steuerbaren Doppelimpulsausgang bietet der CD-A eine Pulsformung mit 4 diskreten Impulsldngen, programmierbaren Vorhalte- und Nachhaltezeiten
sowie eine einstellbare Impulstrennung. Dariiber hinaus kdnnen mit dem Gerét zeitliche Grenzen zum Vermeiden von fehlerhaften Schweilindhten festgelegt werden. Eine
integrierte Spitzenstromanzeige zeigt den letzten Schweispitzenstrom an. Mithilfe der Polaritatsumschaltung mit individuellen Einstellungen fiir positive, negative oder
alternierende Polaritat kann die Schweilllinsenbildung ausgeglichen, der Peltier-Effekt vermieden und die Elektrodenlebensdauer verldngert werden.

Das CD-A-Schweilgerét ist automatisierungsfahig und kann problemlos in Produktionslinien integriert werden. Das Gerat kann so programmiert werden, dass es mit einem
Host-Computer oder einem Automatisierungssteuerungssystem kommuniziert. Der Bediener kann bis zu 63 Zeitpléne fiir einen schnellen Wechsel der Schweillparameter
festlegen. Mit einer Kettenplanfunktion konnen Benutzer automatisch zwischen zwei verschiedenen Zeitplanen wechseln. Die Stromversorgungen ermdglichen eine rasante
Entladung zwischen den Impulsen zum schnellen Schweien benachbarter Stellen.

Das erweiterte Kondensatorentladungsschweilgerat CD-A ist ideal fiir das SchweiRen von Batterielaschen, Verbindungen, Wabenheftungen und Feindrahten an Platinen
geeignet.

Wichtigste CD-A - Erweitertes Kondensatorentladungsschweilgerat

Keine Oberflacheninkonsistenzen dank Doppelimpulsfunktion
Messung des Spitzenstroms fiir beide Impulse der Prozessiiberwachung durch eingebauten Monitor
Auf dem RUN-Bildschirm des Prozessmonitors liefern farbcodierte Balkendiagramme einen Uberblick iiber den SchweiBverlauf (Prozentsatz von Vorgéngen
innerhalb/auBerhalb der Grenzwerte) zur Beurteilung der Prozessleistung
»  Fir beide Impulse kdnnen Ober- und Untergrenzen eingestellt werden, mit der Option zur Sperrung von Impuls 2, wenn Impuls 1 auferhalb des Grenzwertes liegt. Dies
verhindert eine Blasenbildung.
Anstiegszeitfunktion fiir ein allmahliches Ansteigen der Schweienergie zur Verringerung von Schweilspritzern
Eine automatische Polaritatsumschaltung zwischen den Impulsen erméglicht eine gleichméaRige Erwarmung zwischen den Elektroden und verlangert die
Elektrodenlebensdauer
Bis zu vier per Software wahlbare Impulsbreiten erweitern den Schweifanwendungsbereich und optimieren den Prozess
Effiziente Leistungselektronik fiir hohe Wiederholungsraten
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Specifications CD-A - Erweitertes Kondensatorentladungsschweillgerat

Modell
Max. energy output

Weld speed @ 50% (per min)

Weld functions

Upslope
Pulse length

Programmable squeeze

Haltezeit

SchweilRzahler
Schedules

2-Level foot switch
Ausgangsrelais

Communication*

Power input

**%

Abmessungen (L x B x H)

Gewicht

CD-V1210A
120w

105
Einzelimpuls, Doppelimpuls und Rollennaht-/Punktschweilung

Einstellbar (zwischen 0,1 und 15 ms)
Spitze*

Ja (0-250 ms, Standard 100 ms)
Steuerung iiber FuBschalter oder Handstiick

Ja

8 intern programmierbare Zeitplane
Optional

Nein

Keine externe Kommunikation
90-240 VAC, 50/60 Hz, 10 A (Standard-Steckdose)

Relative Anzeige zur Entladung. Wir empfehlen einen externen
Monitor fiir die eigentliche Prozessiiberwachung.

Informationen zu Geraten mit externer Kommunikation
entnehmen Sie in unserem ADP-Datenblatt

379 mm x 221 mm x 205 mm

10 kg

CD-V1220A
260 W
78

Einzelimpuls, Doppelimpuls und
Rollennaht-/Punktschweifung

Einstellbar (zwischen 0,1 und 15 ms)
Spitze*
Ja (0-250 ms, Standard 100 ms)

Steuerung liber FuBschalter oder
Handstiick

Ja

8 intern programmierbare Zeitplane
Optional

Nein

Keine externe Kommunikation

90-240 VAC, 50/60 Hz, 10 A (Standard-
Steckdose)
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Product applications CD-A - Erweitertes Kondensatorentladungsschweillgerat

Schweilen von Batterielaschen Verbindungen Wabenheftungen

Feihdraht an Platine
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OUR TECHNOLOGIES

RESISTANCE WELDING LASER WELDING LASER MARKING HERMETIC SEALING

HOTIBAR REFLOW, .
'SOLDERING'&BONDING SYSTEMS SOLUTIONS LASER CUTTING MICROTIG WELDING

OUR SALES OFFIGES

AMADA WELD TECH
Cambridge, United Kingdom
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Eindhoven, The Netherlands Gyeonggi-do, Korea
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AMADA WELD Shanghai, China

Torino, Italy

AMADA WELD TECH
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AMADA WELD TECH GmbH

Lindberghstrasse 1 » DE-82178 Puchheim, Germany

.MADA" T: +49 (0) 89 83 94 030 » Fax : +49 (0) 89 839403 68

infode@amadaweldtech.eu ® www.amadaweldtech.eu

AMADA WELD TECH IS0 8001 Certified Company
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