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PA-P200A Fuentes de alimentacion de arco de percusion (anteriormente conocido
como PAW-200)

La PA-P200A es una fuente de alimentacion de soldadura TIG lineal por arco de percusion de 200 amperios que esta basado en nuestra gama de productos TIG PA-H
programable. Estas unidades incorporan una electronica de alimentacion adicional, conexiones y software para facilitar la ejecucion muy controlada de los procesos de
arco de percusién con un alto grado de control, supervision y verificacion a lo largo del proceso. Ideales para las terminaciones de alambre trenzado de eje sobre patilla.

El control totalmente programable del cabezal de soldadura de percusion de baja inercia especialmente disefiado facilita una correlacion visual intuitiva y medios de ajuste
entre el arco controlado y el tiempo de vuelo del cabezal de soldadura. La tolerancia de la ventana integrada permite capturar y monitorizar caracteristicas repetibles en
tiempo real para cada unién realizada tanto en la unidad como a través de canales de comunicacién remotos.

Especificaciones PA-P200A Fuentes de alimentacidn de arco de percusion

Corriente de salida maxima: Pico de CC de 200 amperios

Tensién de salida: 80 V de CC

Tensién de inicio del arco: 12 kV

Pantalla téctil de color con seguimiento gréfico de la soldadura y magnetismo.

Control de arco de corriente constante para una precision de 1%.

Potencia, vuelo y tiempos y temporizacion del arco relativo del cabezal totalmente ajustables.
Visualizacion del proceso totalmente programable con andlisis de tendencias.

Fécil de utilizar, mend intuitivo con teclas tactiles
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Rapida respuesta de bucle de servo y tiempo reducido de proceso < 100 m.
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Specifications PA-P200A Fuentes de alimentacién de arco de percusién (anteriormente conocido como PAW-200)

Modelo PA-P200A

Maximum Output Current 200 Amps DC Peak

Ciclo de trabajo 0.75%@150A

Voltaje de circuito abierto 80V D.C.

Voltaje de inicio de arco 12KV

Unidad de cabezal Programmable to 50VDC Max - 2A Non continuous
Suministro de red 50 / 60Hz 115VAC +/-15% or 230VAC +/- 15%
Tiempo de inclinacién ascendente (pasos de 0,1 ms) 0.1-99ms

Tiempo pico de soldadura (pasos de 0,1 ms) 0.1-9.9ms

Tiempo de pendiente de descenso (pasos de 0,1 ms) 0.1-99ms

Tiempo de reposo 10-99 ms

Refrigeracion (protegido contra sobrecalentamiento) Fan

Gas pre / post purge timing Programmable

Dimensions (D x W x H) 490 x 270 x 300mm

Peso 24 kg
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Product applications PA-P200A Fuentes de alimentacién de arco de percusion (anteriormente conocido como
PAW-200)

Butt welding tuses ' Wire to component pin
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OUR TECHNOLOGIES

RESISTANCE WELDING LASER WELDING LASER MARKING HERMETIC SEALING

HOTIBAR REFLOW, .
'SOLDERING'&BONDING SYSTEMS SOLUTIONS LASER CUTTING MICROTIG WELDING
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