
DC-H6000A - Fuentes de alimentación para soldadura por puntos con CC de alto 
rendimiento (anteriormente conocido como Serie m31 SMART)

La DC-H6000A Fuentes de alimentación para soldadura por puntos con CC de alto rendimiento está diseñada para las exigentes aplicaciones de soldadura por resistencia 
de carga alta en las que se requiere un alto grado de control del proceso y una captura de datos en tiempo real. Los modelos están disponibles desde 6000 a 18000 

amperios a una carga de 5% con una onda de <1%. Las unidades emplean un circuito de control de bucle doble exclusivo que permite que la alta frecuencia y la corriente 
continua proporcionen un rendimiento simular a la corriente continua lineal. El sistema exclusivo garantiza una onda de salida mínima a lo largo de todo el rango operativo, 

lo que permite tomar mediciones del proceso con gran precisión en tiempo real.

La sDC-H6000A Fuentes de alimentación para soldadura por puntos con CC de alto rendimientoofrece un control preciso y reactivo de la salida de soldadura para 
aplicaciones que requieren corrientes más elevadas, como las minisoldaduras por contacto, la terminación de alambres y conductores, soldaduras de componentes 

electrónicos de automoción y ensamblaje de baterías.

Especificaciones DC-H6000A - Fuentes de alimentación para soldadura por puntos con CC de alto rendimiento

Versiones de 6000 / 12000 / 18000 amperios.

Control de corriente, tensión y potencia.

Entrada monofásica y trifásica disponible.

Tiempos de pulso programados tan bajos como 0,1 ms para aplicaciones de pulsos cortos.

Retroalimentación y corrección del proceso en tiempo real.
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Modelo DC-H6000A

Maximum Output 
Current 6000 Amps DC 12000 Amps DC 18000 Amps DC

Voltaje de salida a 
plena carga 5V DC 5V DC 5V DC

Máxima potencia de 
salida 30KW 60KW 90KW

Ciclo de trabajo de 
salida completa 5% @ 6000A 5% @ 12000A 5% @ 18000A

Modos de control Current / Voltage / Power Current / Voltage / Power Current only

Precisión de salida 
de configuración ± 1% ± 1% ± 1%

Ondulado

Valores de 
temporización 
programados

0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de 
inclinación 
ascendente de 
pulso 1

0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo pico pulso 1 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de 
descenso pulso 1 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de retardo 
entre pulsos 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de 
inclinación 
ascendente de 
pulso 2

0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo pico pulso 2 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de 
descenso pulso 2 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de espera 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms 0.1 – 999.9 ms

Límites de monitor 
de proceso Current/Voltage//Displacement Current/Voltage//Displacement Current/Voltage//Displacement

N.º de formas de 
onda promediadas User defined User defined User defined

Rango de limitación 
de ventana de 
forma de onda

0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%

Tolerancias de 
ventana de forma 
de onda

0 - 100% 0 - 100% 0 - 100%

Monitorizado de 
desplazamiento

Available on all units: LVDT or 
Encoder optional

Available on all units: LVDT or 
Encoder optional

Available on all units: LVDT or 
Encoder optional

Rango de fuerza 0 - 500N 0 - 500N 0 - 500N

Input requirements 3 phase 3 phase 3 phase

Input voltage 380 - 480VAC 380 - 480VAC 380 - 480VAC

Control I / 0 Opto isolated Opto isolated Opto isolated



Comunicaciones en 
serie

Ethernet via TCP/IP, USB 2.0, 
RS232

Ethernet via TCP/IP, USB 2.0, 
RS232

Ethernet via TCP/IP, USB 2.0, 
RS232

WEIGHT & 
DIMENSIONS

Anchura - 305 mm -

Altura - 335 mm -

Profundidad - 400 mm -

Peso - 46 kg -
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Modelo

Maximum Output Current

Voltaje de salida a plena carga

Máxima potencia de salida

Ciclo de trabajo de salida completa

Modos de control

Precisión de salida de configuración

Ondulado

Valores de temporización programados

Tiempo de inclinación ascendente de pulso 1

Tiempo pico pulso 1

Tiempo de descenso pulso 1

Tiempo de retardo entre pulsos 0.1 – 999.9 ms

Tiempo de inclinación ascendente de pulso 2

Tiempo pico pulso 2

Tiempo de descenso pulso 2

Tiempo de espera 0.1 – 999.9 ms

Límites de monitor de proceso

N.º de formas de onda promediadas

Rango de limitación de ventana de forma de onda

Tolerancias de ventana de forma de onda

Monitorizado de desplazamiento

Rango de fuerza

Input requirements

Input voltage

Control I / 0

Comunicaciones en serie

WEIGHT & DIMENSIONS

Anchura

Altura

Profundidad

Peso
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