
Serie IS - Controles de soldadura con inversor de media frecuencia

La nueva serie IS de controles de soldadura por resistencia con inversor de media frecuencia presentan retroalimentación de corriente, tensión y potencia de bucle cerrado, 
rápidos tiempos de respuesta y una gran variedad de potencia de salida (de 0,050 a 80 kA en 4 gamas). Esto los hace ideales para la fabricación de piezas grandes o 

pequeñas, individuales o combinadas.

Presentadas en un cerramiento NEMA, las nuevas unidades están disponibles de serie con un mango giratorio y un desconector interno. Cuentan con capacidad de 
soldadura de «triple pulso», que proporciona perfiles de soldadura flexibles y permite 3 posiciones pulsos en cada ciclo. Cada segmento de soldadura se puede programar 

con tiempo de subida y caída de la corriente, y puede contener hasta 19 pulsos.

Especificaciones Serie IS - Controles de soldadura con inversor de media frecuencia

Salida principal de 800 o 1400 A

Seis modos de retroalimentación

Monitor incorporado de corriente, tensión, potencia, tiempo y pulsos

Monitorización opcional de desplazamiento y control de regulador proporcional

Protección principal contra cortocircuitos

Perfil de soldadura de triple pulso: W1, W2 y W3, hasta 19 pulsaciones por segmento de soldadura

Herramienta de proceso de comprobación previa a la soldadura

Pantalla de comprobación E/S

Opción en cascada: cascada de 5 y 7 vías

Comunicaciones RS232 o RS485

Cerramientos estilo NEMA
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Specifications Serie IS - Controles de soldadura con inversor de media frecuencia

. IS800 AMY-Global Version IS-1400 AMY-Global Version

Máxima corriente de salida 
primaria (pico) 1400 amps @ 3% 4000 amps @ 12%

Settings - Constant current 0.05 - 80.0 kA 1.00-260 kA

Ajustes - Potencia constante 0.05-120 kW 0.50-390 kW

Ajustes - Voltaje constante 0.20-9.99 V 0.20-9.99 V

Ajustes - Pulso fijo 10.0-99.9% 10.0-99.9%

Monitores de soldadura - 
Corriente 0.0-99.9 kA 0.0-300.0 kA

Monitores de soldadura - 
Potencia 000.0-999.9 kW 000.0-999.9 kW

Monitores de soldadura - 
Voltaje 0.00-9.99 V 0.00-9.99 V

Monitores de soldadura - 
Pulso% 10.0 - 100.0% 10.0 - 100.0%

Fuente de alimentación 380 - 480 VAC, Three Phase, 50/60 Hz, +- 10% 380 - 480 VAC, Three Phase, 50/60 Hz, +- 10%

Frecuencia de salida 600 - 1000 HZ 600 - 100 HZ

Modos de control
Primary constant current control, Primary limit 
control, Secondary RMS control, Power RMS control, 
Voltage control, Pulse % control

Primary constant current control, Primary limit 
control, Secondary RMS control, Power RMS 
control, Voltage control, Pulse % control

Numero de programas 255 (Selectable by pendant or external I/0) 255 (Selectable by pendant or external I/0)

Time settings: Squeeze delay 0000-9999 (ms) / 0000-9999 (CYC) 0000-9999 (ms) / 0000-9999 (CYC)

Time settings: Squeeze 0000-9999 (ms) / 0000-9999 (CYC) 0000-9999 (ms) / 0000-9999 (CYC)

Time settings: Upslope 000-999 (ms) / 00-50 (CYC) 000-999 (ms) / 00-50 (CYC)

Time settings: Weld 000-999 (ms) / 00-50 (CYC) 000-999 (ms) / 00-50 (CYC)

Time settings: Cool 0000-9999 (ms) / 0000-9999 (CYC) 0000-9999 (ms) / 0000-9999 (CYC)

Time settings: Down slope 000-999 (ms) / 00-50 (CYC) 000-999 (ms) / 00-50 (CYC)

Time settings: Hold 00000-20000 (ms) / 00000-00999 (CYC) 00000-20000 (ms) / 00000-00999 (CYC)

Time settings: Off time 0 or 0010 - 9990 (ms) / 0000 - 0099 (CYC) 00000-20000 (ms) / 00000-00999 (CYC)

Time settings: Pulsation 
setting 01-19 (settable for WELD 1 to WELD 3, respectively 01-19 (settable for WELD 1 to WELD 3, respectively

Relación de giros de 
transformador 1.0-199.9 01-19 (settable for WELD 1 to WELD 3, respectively

Ajuste de la válvula Up to 6 valves - including proportional valve Up to 6 valves - including proportional valve

Ganancia de control (GAIN) 1-9 1-9

Incremento / disminución 
(CONTEO PASO A PASO)

STEP 1-9 (9 steps), UP (down) ratio (RATIO) 50-200%, 
Counter setting (COUNT) 0000-9999

STEP 1-9 (9 steps), UP (down) ratio (RATIO) 50-
200%, Counter setting (COUNT) 0000-9999

Monitor de recuento 
soldadura (CUENTA ACTUAL) 0000-9999 0000-9999

Comunicación externa RS-232 (single or bi-directional) RS-232 (single or bi-directional)

Programa de protección Programming protected when active Programming protected when active

Certificación EU CE compliant CE compliant

WEIGHT & DIMENSIONS



Dimensions L x W x H 800 x 800 x 2000 mm 800 x 800 x 2000 mm

Peso 250 kg 300 kg

Opciones
RS-485 communications (RS-232 standard), Isolation 
contactors, MG Weld monitors, Cable throughput top 
cabinet
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Product applications Serie IS - Controles de soldadura con inversor de media frecuencia

Commutator fusing Wire termination Sheet metal welding

Braided cable termination
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