
M60, M200 - Têtes de soudage pour l’automatisation

Les têtes de soudage de la série M sont fiables et éprouvées avec un coût de possession et d’entretien minimes et une fiabilité maximale.

Caractéristiques M60, M200 - Têtes de soudage pour l’automatisation

Conception modulaire pour une intégration simplifiée

Plage de forces faibles : 120 N à 4700 N

Fiabilité maximale

Facilité d’entretien
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Specifications M60, M200 - Têtes de soudage pour l’automatisation

Modèle M60 M200

Configuration With stand and water distributor With stand and water distributor, circular arms (-
3000 or MK1 electrode holders)

Options With quick change holders Various

Course de l'électrode Max. 30 mm Max. 40 mm

Course de fermeture Pneumatic Pneumatic

Pression de soudage Pneumatic Pneumatic

Force de soudage max. 120N/185N/294N max. 3000N/ max. 4700N

Alimentation en air comprimé max. 6 bar max 6 bar

Réglage de la force de soudage via adjustable pressure control valve or 
proportional valve

via adjustable pressure control valve or 
proportional valve

Forme de l'électrode cylindrical, d = 6 mm cylindrical, d = 10 mm, MK1 electrode needed for -
4700

Porte-électrode quick change holder without anti-torsion 
protection for electrodes circular arms, MK1 electrode holder

Câbles de soudage 2x95 mm², 700 mm long 2x500 mm², 700 mm long

Temp. de l'environnement 0-40 °C 0-40 °C

Refroidissement - water-cooled arm holders and circular arms

Poids 6 kg w/o secundary cable 40 kg w/o secundary cable

Dimensions (L x H x P) 190 x 398 x 50 mm 380 x 565 x 146 mm
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Drawings M60, M200 - Têtes de soudage pour l’automatisation
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Product applications M60, M200 - Têtes de soudage pour l’automatisation

Automotive Electronics IT & Multimedia
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