
Soudeur par point à onduleur - IS-300A
Mid-Frequency Inverter Resistance Welding Control

Assez petit pour tenir sur une table de travail, le tout nouveau soudeur par point à onduleur 300 A IS-300A est idéal pour les clients et les intégrateurs nécessitant une 
puissance élevée, mais dont l’espace de production est limité.

Le soudeur par point à onduleur IS-300A offre de nouvelles fonctionnalités améliorées incluant six modes de commande (limite primaire, valeur efficace secondaire (RMS), 
puissance constante secondaire, contrôle de tension secondaire et impulsion fixe) et une puissance comprise entre 0,050 kA et 20 kA en 3 plages. Les plages de courant 

faible sont idéales pour les petites applications et les applications fines.

Caractéristiques Soudeur par point à onduleur - IS-300A 

Sortie primaire 300 A

Moniteur de courant, tension, puissance, temps et impulsion intégré

Protection contre les courts-circuits primaires

Profil de soudage à triple impulsion : W1, W2, W3, jusqu’à 19 impulsions par segment de soudage

Écran de vérification E/S

Options cascade 5 voies avec modèle MA-650A

Outil de contrôle préalable au soudage

Communications RS232 ou RS485

Design compact
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Specifications Soudeur par point à onduleur - IS-300A

Modèle IS-300A-00-00 IS-300A-00-01

Exigences de puissance 
(fixées à l'usine) 3-phase, 200-240 VAC ±10% (50/60 Hz) 3-phase, 380–480 VAC ±10% (50/60Hz)

Max. output current 300 A (peak value) 300 A (peak value)

Cycle de service 300 A @ 4.4% 200 A @ 10%, 100 A @ 35%, 45 A @ 
100%

300 A @ 4.4% 200 A @ 10%, 100 A @ 35%, 45 A @ 
100%

Nombre de programmes 255 255

Fréquence de sortie 600 Hz～3 kHz (in 100 Hz increments) 600 Hz～3 kHz (in 100 Hz increments)

Méthode de contrôle

Primary constant-current RMS / Secondary constant-
current RMS / Secondary constant-power RMS / 
primary constant-current PEAK / Secondary constant-
voltage RMS / Constant-phase control

Primary constant-current RMS / Secondary constant-
current RMS / Secondary constant-power RMS / 
primary constant-current PEAK / Secondary constant-
voltage RMS / Constant-phase control

Plage de réglage de la 
minuterie Millisecond mode Cycle mode

Timer setting range: 
Squeeze delay 0000～9999 ms 000～999 cyc

Timer setting range: 
Squeeze 0000～9999 ms 000～999 cyc

Timer setting range: Up-
Slope 1,2,3 000～999 ms 00～50 ms

Timer setting range: 
Weld 1, 2, 3 000～999 ms 00～50 ms

Timer setting range: 
Down-Slope 1,2,3 000～999 ms 00～50 ms

Timer setting range: Cool 
1,2 000～999 ms 000～999 ms

Timer setting range: Hold 0000～20000 ms 000～999 ms

Timer setting range: Off 0 or 10～9990 ms 00～99 ms

Rapport de 
transformation du 
transformateur

1.0～199.9 1.0～199.9

Réglage de la pulsation 01～19 01～19

Réglage de la vanne 2 2

Setting range: Constant 
current 0.05～ 20.0 kA 0.05～ 20.0 kA

Setting range: Constant 
power .05～20.0 kW .05～20.0 kW

Setting range: Constant 
voltage 0.20～9.99 V 0.20～9.99 V

Setting range: Constant 
Phase 10.0～99.9% 10.0～99.9%

Moniteur de courant 00.0～99.9 kA / 0.00～9.99 kA 00.0～99.9 kA / 0.00～9.99 kA

Moniteur de puissance 000.0～999.9 kW / 00.00～99.99 kW 000.0～999.9 kW / 00.00～99.99 kW

Moniteur de tension 0.00～9.99 V 0.00～9.99 V

Moniteur de largeur 
d'impulsion HIGH 10.0～100% HIGH 10.0～100%

Méthode de 
refroidissement Forced air cooling Forced air cooling



Communication des 
données

RS-232C (one-way communication) / RS-485 
(bidirectional communication)

RS-232C (one-way communication) / RS-485 
(bidirectional communication)

Transformateur 
correspondant IT-1040-3 (500 V) IT-4040-3 IT-4085-3, IT-4140-3 (650 V) IT-1040-

3, IT-1085-3, IT-1140-3

Dimensions (L x l x H) 574.0 mm x 172.7 mm x 269.2 mm 22.6 (in x 6.8 in x 
10.6 in)

574.0 mm x 172.7 mm x 269.2 mm 22.6 (in x 6.8 in x 
10.6 in)

Poids 16.5 kg (36.4 lbs) 16.5 kg (36.4 lbs)
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Product applications Soudeur par point à onduleur - IS-300A

Commutator fusing Brass terminal Wire termination

Sheet metal welding
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